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Patentanspriiche 

1. Raspelartiges RSuminstrument zum Vorbereiten eines Rohren- 
knochens fiir den Einsatz eines Iniplantatschaf tes , welches Instru- 
ment Uber seine ArbeitslMnge entlang seines Umfangs eine Anzahl 
von zahnen hat, die bei Bewegungen in Richtung seiner Einschlag- 
achse Knochenmaterial abschSlen und ausrSumen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die einzelnen Zahne die Form von kegel- Oder 
pyramidenstumpfartigen KSrpern (6a, 6b) beliebigen Querschnitts 
mit einer in Umf angsrichtung umlaufenden Schneidkante (7, 8) 
haben, dass jeweils zwei dieser Zahne (6a, 6b) durch eine ge- 
meinsame BasisflSche zu einem Doppelzahn (6) vereinigt sind, 
und dass schliesslich zwischen den einzelnen Doppelzahnen (6) 
hohlkehlenartig ausgenommene Zwischenraume (9) vorhanden sind. 

2. Rauroinstruinent nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichne t , dass 

die einander parallelen Schneidkanten (7, 8) der Doppelzahne (6) 

inindestens auf zwei einander gegenuberliegenden Seiten unter 

Ebenen scnkrecht zur 
einem Winkel (&^) gegen / Einschlagachse (2) angeordnet smd. 

3. Raurainstrument nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Keilwinkel ( /) der Schneidkanten (7 , 8) in einem ersten 
Bereich verschieden von demjenigen ( ^ in einem zweiten Umfangs- 
bcreich eines Zahncs (6a, 6b) sind, und dass beim Doppelzahn (6) 
die Umfangsbereiche mit gleichen Keilwinkeln einander diagonal 
gegeniiberliegen . 
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Gebriider Sulzer, Ak tiengesellschaf t , Winterthur/Schweiz 

Raspelartiges Rauminstrument 

Cie Erfindung betrifft ein raspelartiges Rauminstrument zum 
Vcrtereiten eines Rohrenknochens fiir den Einsatz eines 
Ir plcntatschaf tes, welches Instrument uber seine Arbeits- 
Idr.ge entlang seines Umfangs eine Anzahl von Zahnen hat, 
die bei Bev/egungen in Richtung seiner Einschlagachse Knochen- 
raterial abschalen und ausraumen. 

Ra--"instrumente der vorstehend genannten Art sind bekannt; mit 
ihr.er. ist es hciufig schwierig, beim Einschlagen des Instruments 
ir, ccn Knochen das durch die meisselartige Wirkung der Zahne 
aL7:schiiltc Material vollstandig von der Wandung dcs ent- 
£t = :.dc-rien Ilohlraunes zu losen und aus diesem Hohlraum heraus- 
z -trur.sportieren. Die entstandenen Knochenspane miissen daher 
b:s-c-r durch Auskratzen und haufiges Ausspiilen des Hohlraums 
fcrr.t warden. 
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Aufgabe der Erfindimg ist es, ein verbessertes Rauminstrument 
zu schaffen, bei dem vor allem das vollstandige Abtrennen der 
SpSne und das Entfernen des abgeschalten Materials aus dem 
Hohlraum erleichtert sind. Die erfindungsgemasse L5sung der ge- 
stellten Aufgabe besteht darin, dass die einzelnen ZShne die 
Form von kegel- oder pyramidenstrumpfartigen Korpern beliebigen 
Querschnitts mit einer in Umf angsrichtung umlaufenden Schncid- 
kante haben, dass jeweils zwei dieser Zahne durch eine gemeinsame 
Basisflache einem Doppelzahn vereinigt sind, und dass 

schliesslich zwischen den einzelnen Doppelzahnen hohlkehlen- 
artig ausgenonunene Zwischenraume vorhanden sind. 

Die Zusaininenfassung der ZShne zu Doppelzahnen ergibt zum einen 
Schneidkanten sowohl fur die Einschlag- als auch fur die Aus- 
schlagrichtung des Instruments. Dadurch wird ein vollstand.^ ges 
Losen der beim Einschlagen abgeschSlten Spane beim Ausschlagen 
gewahrleistet und umgekehrt. Weiterhin warden abgelcste Spane 
in den hohlkehlenartigen Zwischenraumen zwischen den einzelnen 
Doppelzahnen fur den Transport nach aussen auf einfache Weise 
eingelagert, ohne dass ins Gewicht fallende Mengen des gelQsten 
Materials beim Ausschlagen im Hohlraum verbleiben. 

Die Form der neuartigen Raspel kann in weitem Masse an die 
Form des zu schaffenden Hohlraums angepasst sein, wobei ihr 
Querschnitt 3-, 4- Oder mehreckig sowie rund oder im wcsent- 

lichen eckig mit abgerundeten Enden ausgebildet sein kann. 

In Liir.gsrichtung ist es mSglich, die Raspel nach unten konisch 
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zulaufend oder uber die ganze LMnge mit gleichen Querschni tts- 
abmessungen zu versehen. 

Soil beim Ein- oder Ausschlagen elne Komponente der Bewegung 
des Instruments senkrecht zur Einschlag- oder Ausschlagrichtung 
erreicht werden, urn die RMumwirkung des Instruments zu ver- 
bcssern oder ein Festsitzen zu verhindern, so ist es vorteil- 
haft, wenn die einander parallelen Schneidkanten der Doppelzahne 
mindestens auf zwei einander gegeniiberliegenden OberflSchen 
unter einem Winkel gegen die Einschlagachse angeordnet sind. 
Sind diese Winkel, die zweckmassigerweise bis zu 30^ gegen 
die Normale zur Einschlagrichtung betragen konnen, auf zwei 
einander gegeniiberliegenden Seiten des Instruments gleichge- 
richtet, so kann die erwShnte Komponente der Dewegui*g beim 
Einschlagen trotz schrag zur Einschlagrichtung verlaufender 
Schneidkanten unterdruckt werden. 

Bei Instrumenten mit schrSg verlaufenden Schneidkanten ist es 
dariiberhinaus vorteilhaft, wenn die Keilwinkel der Schneidkanten 
in einem ersten Bereich des Schneidkantenumf angs verschieden 
von demjenigen in einem zweiten 'Umfangsbereich eines Zahnes sind, 
und wenn beim Doppelzahn die Umf angsbcreiche mit gleichen Keil- 
winkeln einander diagonal gegeniiberliegen . Bei dieser Konctruktio 
wirkt dann lediglich der in Bewegungsrichtung vordere Zahn mit 
dem spitzeren Keilwinkel als Schneidwerkzeug , wahrend der in 
Bewegungsrichtung nachlaufende, entgegengesetzt zum vorderen 
Zahn gerichtete Zahn, dessen Winkel stumpf ist, als Filhrung 
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fiir den schneidenden Zahn wirkt und ein zu tiefes Eindringen 
des schneidenden Zahnes in das Material verhlndert. 

im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausf uhrungsbei- 
spiels im zusaminenhang mit der Zeichnung nSher erlautert: 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer Raspel; 

Fig. 2 ist eine Ansicht auf Fig. 1 in Richtung des 
Pfeiles A; 

Fig. 3 stellt eine Variante der Ansicht von Fig- 2 dar, 
wahrend 

Fig. 4 in grcsserem Mass-Stab einen Ausschnitt von 
Fig. 1 wiedergibt. 

Die Raspel 1 nach Fig. 1, die beispielsweise zum Ausraumen eines 
Femurknochens 14 (Fig. 4) fur die Aufnahme des Schaftes einer 
Huftgelenkprothese dient, hat im wesentlichen die leicht gebcgene 
und gegen das freie Ende sich konisch verjiingende Form eines 
derartigen Schaftes; auch in ihren Abmessungen stimmt sie im 
wesentlichen mit den Schaftdimensionen iiberein. 

Ein gegenUber der Einschlagrichtung bzw. -achse 2 leicht ge- 
krur^ter oberer Teil 3 geht ilber in einen mit Hilfe eines Winkel- 
stucks 4 versetzten Oberteil 5, an den ein nicht darges telltes 
Schlaginstrument in bekannter Weise angesetzt werden kann. 
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Erf indungsgemass besteht die Raspel 1 aus einer Vielzahl von 
Doppelzahnen 6, die an ihren Basen je eine um den ganzen Urn- 
fang umlaufende obere und untere Schneidkante 7 und 8 (Fig. 4) 
bilden. Die einzelnen DoppelzShne 6 sind im vorliegendcn Bei- 
spiel - bei dem die nicht ausdrucklich dargestellte Querschni tts- 
form des Raspelk5rper s rechteckig ist - aus pyramidenstunipf- 
artigen Kcrrpern 6a und 6b aufgebaut, die ihrerseits die kleinere 
ihrer Basisflachen gemeinsam haben. 

Zwischen je zwei Doppelzahnen 6 sind hohlkehlenartige Zwischen- 
rSume 9 vorgesehen, die von den Schneidkanten 7 bzw. 8 bei 
for tschrei tenden Bewegungen der Raspel 1 in Einschlagrichtung 
2 Oder Ausschlagrichtung 2a (in Fig. 4 gestrichelt dargestellt) 
abgeschaltes Material aufnehmen/ so dass es heraus transportiert 
wird, ohne dass ins Gewicht fallende Anteile davon in den ge- 
schaffenen Hohlraum 10 des schematisch angedeuteten Kno-rhens 14 
fallen. 

Konisch zulaufend endet die Raspel 1 an ihrer freien Seite in 
einem stumpfen abgerundeten Ends tuck 11. 

In dem beschriebenen Beispiel bilden die parallel zueinandcr 
verlaufenden Schneidkanten 7 und 8 der DoppelzShne 6 mit Ebenen 
scnkrecht zur Einschlagrichtung 2 Winkel , die bis zu etwa 
30° betragen^ dadurch wird - wie bereits erwahnt - beim Ein- 
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und Ausschlagen des Instruments nicht nur eine Bewegung in 
Elnschlagrichtung, sondern auch zusStzlich eine Bewegung in 
Richtung der Pfeile 12 und 13 init einer Komponente senkrecht 
2ur Einschlagrichtung ausgefuhrt. Hierdurch wird erreicht, 
dass die Schneidkante schrSg an das zu schneidende Material 
herangefUhrt und - beim Schlagen in Gegenrichtung - wieder 
weggefUhrt wird, so dass ein Festsitzen des Instruments ver- 
hindert wird. 

Besonders vorteilhaft ist eine BeschrSnkung des AbschSlens von 
Material auf einer Seite des Hohlraums 10 auf die Richtung des 
Ein- Oder auf der anderen Seite auf die Richtung des Ausschlagens ; 
diese BeschrSnkung ISsst sich bei schrag verlaufenden Schnoid- 
kanten 7 und 8 erzielen, wenn die Keilwinkel und ^ der 

Schneidkanten an den DcppelzShnen 6 jeweils flir die obere und 
die untere Schneidkante 7 bzw. 8 verschieden, jedoch diagonal 
gegenUberliegond an jeder Seite des Doppelzahns 6 untereinander 
glelch sind. Die Schneidkante 7 bzw. 8 wlrkt dann beim Ein- bzw. 
Ausschlagen im Bereich des spitzercn Winkels [I . der Werte von 
50 - 80° aufweisen kann, als Schneidwerkzeug , wShrend der relativ 
zu p> grSssere WinkelJ^ , fUr den Werte zwischen 60 - 90° vor- 
teilhaft sind, bei einer Bewegung in Gegenrichtung jeweils nur 
zum Abtragen des zuvor durch die Wirkung des Winkels abge- 
schSlten Spanes dient. 
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Soli n die Vorteile schrSg verlaufender Schneidkanten beibe- 
halten werden, chne dass die geschilderte Bewegung in Richtung 
der Pfeile 12 und 13 erfolgt, so ist es mOglich, die Winkel 
der Schneidkanten 7 und 8 auf jeweils einander gegeniiberliegende 
OberflSchen der zahne nicht gleichsinnig , sondern gegenlaufig 
auszubilden, so dass sich die die Bewegungen in Richtung der 
Pfeile 12 und 13 verursachenden KrSfte paarweise auf den beiden 
Seiten aufheben. 

Wie Fig. 2 und 3 zeigen^ sind auf den Schmal seiten der Doppel- 
zHhne 6 die Schneidkanten 7 und 8 entweder horizontal, d.h. 
senkrecht zur Einschlag- bzw. Ausschlagrichtung, Oder ebenfalls 
schr&g angeordnet. 

Die Herstellung der neuen Raspel erfolgt in bekannter Weise 
durch spanabhebende Bearbeitung eines Rohlings aus einem dsr 
fUr die chirurgischen Instrumente iiblichen Metalle oder Metall- - 
legierungen, vorzugsweise aus 13%-igein Chromstahl, wobei diese 
Bearbeitung beispielsweise auf einer FrMsmaschine durchgefUhrt 
wird« 
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